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MICROMETRE
IVISE AU POII.TT MOTEURS 2Í
IVICROMEIR
FOR SET UP 25 ENGINES
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NSERIRE L A-TREZZC N=L FORO DEILA CANDELA AVENDO CURÀ CHE LI VITE (1) SIA
AI.:].iÍÀ-IA RUO-IÀ\DO A MANO IL VOLÀNO MAGNETICO E OSSERVANDO IL I\4OVIMENTO
CE_.ÀSi]CCiCLÀ ]2) DETERM'NARE IL PUNÍO MORTO SUPER ORE SERRARE LA VITE (J)
RENj-N,O SOLIDATE LASTTCCIOLA {2) CON L'ATÍREZZO (3) RUOTANDO tN SENSO
C-AiIO:L CCAiC AELLÀ.IIREZZO E SEGUENDO LE ISTRUZIONI DEL COSÍRUTTORE DEL
MOTORE DEÍERM|NARELANÍICIPO DESIDERATO
lL CORPO GMDUAÍO DELLATTREZZO AVANZA Dt mm I OGN] ctRO F_ OGN DtvtsoNF
CORRISPONDE AD,IíO DI MILLIMFTRO

]NSERER LOUTJL DANS LE TROU DE LA BOUGIE EN AYANT SOIN OUE LA VLS (i) SOIÍ
DESERREE EN TOURANT A LA MAIN LE VOLÀNT MAGNETIQUE EÍ EN OBSERVANT LE
ÀIOI-]VEI\,4ENT DE LA TIGE (2) OETERMINER IE POINT MORT SUPERIEUR SERRER LA VIS (1)
RENDANT SOLIDAIRE LA ÍIGE (2) AVEC LOUTIL (3) EN TOURNANT DANS LE SENS
HORAIRE LE CORPS DE L OUTIL ET SUIVANT LES INSTRUCTIONS OE CONSTRUCTEUR DE
À4OïEUR DETERÍ\4INER L'AVANCE DESIREE
LE CORPS GMDUE DE L'OUTIL AVANCE 1 mm CHAOUE TOUR ET CHAOTIF D VtstoN
CORRESPONOE A 1íOE DE MILLII\4ETRE,

SLACKEN THE KNURLED SCREW (l) WICH WILL ALLOW THE PLU,.tcER TO |4OVE FREELY
CAREFULLY THREAD THE TOOL INTO THE SPARK PLI]G HOLE AND SCREW II FULL IN
TI]RN THE FLYWHEEL GENTLY TI]E À4OVEI\4ENT OF THE PLUNGER wlLL SHOWTHE EXACT
POSITION OF THE TOP DEAD CENÍRE TIGHTEN THE SCREW í) WHICH PREVENT FURTHËR
|\IQVEiIENT OF THE PLUNGER TURN THE KNURLED ADJUSTER BODY (3) IN A CLOCKwlSE
D RECTION TO ESTABLISH THE CORRECÍ ADVANCE ACCORD]NG ÍO THÉ
MANUFACTURER S RECOMMENOAÍION
EACH FUL! ÏURN OF THE KNURLED ADJUSïER CoRRESPONOS TO mm 1 oF ADVANCE
EACH GRADUAiION IS EQUAL To 1íO oF A À,1ILLII\4ETRE

GERAET IN DIE KERZENBOHRUNG EÍNFUEHREN WOBEI DIE SCHRAUBE {]) GEIOCKÈRÍ
SE]N TI,II]S DUECH NIANUELLE DREI']UNG DES MAGNETRAOES, BEI GLEICHZEITIGER
KONTROLLE DER STANGENBEWEGUNG (2) DEN OBEREN TOTEN PUNKT BESÍIMI\4EN
DURCH ANZIHEN DER SCHRÀUBE (1) STANGE 12) FEST I\4IT GERAET (3) VERBINDEN
GERAETKOERPER IM UHRZEIGERSINN UNTER BEACHTUNG DER ANWEISUNGEN DES
IIOTORKONSTRUKTEURS BÍS ZUR ERREICHUNG DER GEWUENSCHTEN VORSTELLUNG
DREHEN
DER GERICHTE GERAETEKOERPER RUECKI BEI JEDER DREHUNG UNl mm 1 VoR, UND
JEDE TEILLINiE ENïSPRICHT EINEM MILLII\,4ETERZEHNTEL


